COGNOR SPOLKA AKCYINA

NIP 1181234296, REGON 012859760

ul. Zielona 26
42-360 Poraj

Stalowa Wola, 22.11.2017

ZAPYTANIE OFERTOWE NR HSJ/HHT/25a/2017

dotyczace wyboru podwykonawcy czesci prac merytorycznych projektu badawczo-rozwojowego,
o ktérego dofinansowanie ubiega sie Zamawiajgcy w ramach Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwdj 2014-2020 (Konkurs 6/1.1.1/2017), O$ priorytetowa | "Wsparcie prowadzenia
prac B+R przez przedsiebiorstwa" Dziatanie 1.1 ,Projekty B+R przedsiebiorstw”, Poddziatanie 1.1.1
»Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa

1. INFORMACJE OGOLNE

Tytut zamowienia

Wykonanie czesci prac merytorycznych projektu badawczo-
rozwojowego planowanego do realizacji w ramach Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwdj (Konkurs 6/1.1.1/2017), Dziatanie 1.1
»Projekty B+R przedsiebiorstw”, Poddziatanie 1.1.1 ,Badania
przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa”.

Termin sktadania
ofert

do 04.12.2017 r. godzina 23:59

Nazwa
zamawiajgcego

COGNOR Spotka Akcyjna
ul. Zielona 26, 42-360 Poraj

Miejsce i sposob
sktadania ofert

Oferty wraz z zatagcznikami nalezy przestaé¢ za posrednictwem poczty
elektronicznej (e-mail) w postaci skanéow dokumentdéw podpisanych
przez osoby umocowane do reprezentowania Wykonawcy.

Oferty, ktére wptyna po wskazanym terminie nie bedg rozpatrywane.
Decyduje data i godzina wptyniecia oferty do Zamawiajgcego

Adres e-mail, na
ktory nalezy wystaé
oferte

jdabek@hsjsa.pl

Osoba do kontaktu
W sprawie

ogloszenia

Stanistaw Szczech
tel. 508 032 796
email: sszczech@hsjsa.pl

2. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Opis przedmiotu
zamowienia

Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie ustugi badawczej tj. czesci prac
merytorycznych  projektu  badawczo-rozwojowego, o  ktdrego
dofinansowanie ubiega sie Zamawiajgcy w ramach Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwdj (Konkurs 6/1.1.1/2017), Dziatanie 1.1
»Projekty  B+R  przedsiebiorstw”, Poddziatanie 1.1.1 ,Badania
przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa”.

Podstawowy zakres wymaganych prac badawczych to:




[} Badania w celu okreslenia kryteribw jakosciowych oraz
zdefiniowania koniecznych dziatan na poziomie wyposazenia
pilotazowej linii produkcyjnej, asortymentu i materiatéw w celu
osiggniecia wysokiego poziomu doktadnosci wykonania wyrobéw
walcowanych pod katem zwiekszenia uzysku kuzniczego
w procesie produkcji odkuwek precyzyjnych dla przemystu
motoryzacyjnego.

I} Badania w celu optymalizacji procesu nagrzewania wsadu do
walcowania wybranych zréznicowanych pod wzgledem sktadu
chemicznego gatunkow stali wedtug innowacyjnej technologii
oraz optymalizacji pracy pieca wraz z rekuperatorem pod katem
minimalizacji zuzycia energii.

[l1) Badania zjawisk zachodzgcych w czasie nagrzewania wsadu
i walcowania pretdw okragltych oraz keséw w warunkach
przemystowych wraz z opracowaniem modelu rozwoju
mikrostruktury i wtasnosci mechanicznych,

IV) Badania w celu dokonania oceny oraz zdefiniowania zalecen dla
optymalizacji kalibrowania walcéw planowanego w ramach
projektu asortymentu wyrobow gotowych.

V) Badania nad doborem parametrow procesowych
i materiatowych dla optymalizacji warunkéw powstawania i
sktadu zgorzeliny w celu podwyiszenia jakosci powierzchni,
tolerancji wymiarowych walcowanych wyrobéw oraz ich
wtlasnosci  mechanicznych i technologicznych, w tym
wytrzymatosci zmeczeniowej, ze szczegdlnym uwzglednieniem
zminimalizowania zjawiska powstawania nieciggfosci na
powierzchni wyrobdéw walcowanych.

VI) Opracowanie wytycznych do budowy pilotazowej linii
produkcyjnej wytwarzania wyrobéw walcowanych przeznaczo-
nych dla kucia precyzyjnego wyrobdw dla motoryzacji o wysokiej
jakosci wynikajgcej z uksztattowanej procesowo mikrostruktury,
odpowiedniej jakosci powierzchni oraz tolerancji wymiarowych
wraz z wytycznymi technologicznymi procesu produkcji

Szczegbtowy zakres wymaganych prac badawczych do wykonania
w ramach Badan przemystowych powinien obejmowac:

— Wykonanie badan w celu zidentyfikowania newralgicznych miejsc
w obecnym procesie produkcyjnym, ograniczajacych mozliwosé
osiggniecia planowanego poziomu jakosci, wtasnosci
mechanicznych i tolerancji wymiarowych w planowanej
innowacyjnej technologii wytwarzania wyroboéw diugich dla
motoryzacji,

— Wykonanie badan dotyczgcych stwierdzenia stanu aktualnego pracy
pieca (rozktad temperatury w komorze i nagrzewanym wsadzie oraz
wykonanie bilansu cieplnego),




— Badania wpfywu parametrow procesu walcowania oraz
stosowanego kalibrowania walcéw na jako$¢ powierzchni, rozktad
naprezen i odksztatcen oraz doktadnos¢ wykonania wyrobdéw
dtugich dla wybranych gatunkow stali (w tym jednorodnos¢ na
przekroju poprzecznym) oraz powtarzalno$¢ uzyskiwanych
wynikow.

— Wykonanie analizy mozliwosci optymalizacji kalibrowania uktadéw
walcowniczych dla produkcji wyrobéw dtugich o podwyzszonych
wymaganiach jakosciowych, tolerancjach wymiarowych
i wtasnosciach mechanicznych,

— Wykonanie  symulacji  numerycznych  z  wykorzystaniem
modelowania wieloskalowego oraz weryfikacji  doswiadczalnej
(badania plastometryczne, system DIC) procesu walcowania
wyrobdéw dtugich w celu zapewnienia petnej korelacji warunkdéw
procesowych z rozwojem mikrostruktury tj. jej sktadem, morfologig,
stopniem rozdrobnienia oraz optymalizacji sktadu zgorzeliny,

— Badania, z wykorzystaniem symulacji komputerowych
ukierunkowane na uzyskanie jednorodnosci strukturalnej na
przekroju poprzecznym produkowanych wyrobdéw i gatunkéw stali,
z uwzglednieniem wymaganych wielko$ci pierwotnego ziarna
austenitu oraz zapewnienie wymaganych wtasnosci mechanicznych
poprzez odpowiednie sterowanie (wskazanie) parametrow
procesowych nagrzewania, walcowania oraz koricowego chtodzenia
i  prostowania z uwzglednieniem  zwigzkéw  pomiedzy
mikrostrukturg, zgorzeling a jakoscig powierzchni zwfaszcza
ograniczeniem peknie¢ powierzchniowych,

— Wykonanie symulacji komputerowych pracy pieca grzewczego
(rozktad temperatury w przestrzeni roboczej, analiza rozktadu
temperatury we wsadzie, naprezen cieplnych, zgorzeliny}) w
odniesieniu do wybranych gatunkéw stali, z uwzglednieniem
optymalizacji stopnia bezwladnosci pracy pieca w zaleznosci
od czestotliwosci zmiany gatunkéw stali dla proponowanych
technologii walcowania wyroboéw dtugich,

— Wykonanie badan mikrostrukturalnych m.in. z wykorzystaniem
mikroskopii elektronowej i optycznej oraz badania whasnosci
mechanicznych w skali mikro w celu wyznaczenia niejednorodnosci
rozwoju mikrostruktury i umocnienia na przekrojach poprzecznych
badanych wyrobow dtugich,

— Opracowanie modelu nagrzewania wsadu do walcowania,
walcowania oraz kontrolowanego chtodzenia wyrobéw dtugich w
warunkach Cognor SA Oddziat HSJ w Stalowej Woli.

Szczegotowy zakres wymaganych prac badawczych do wykonania w
ramach Prac rozwojowych powinien obejmowac:




— Opracowanie wytycznych do budowy pilotazowej linii produkcyjnej
do wytwarzania wyrobéw walcowanych do najbardziej
odpowiedzialnych zastosowan w przemysle motoryzacyjnym z
uwzglednieniem uksztattowanej procesowo mikrostruktury,
odpowiedniej jakosci powierzchni (ograniczenie wad
powierzchniowych) oraz zawezonej tolerancji wykonania,

— Opracowanie rekomendacji w zakresie doboru wsadu, warunkéw
jego nagrzewania, parametréw procesowych i materiatowych pod
katem zastosowania przerdbki cieplno-plastycznej i ukfadu
kalibrowania  zespotu  walcowniczego  przeznaczonego do
wytwarzania wyrobéw dtugich o wymaganych wtasnosciach
mechanicznych,

— Opracowanie krzywych nagrzewania dla badanych gatunkéw stali
facznie z optymalizacja powstajacej zgorzeliny w czasie
nagrzewania,

— Opracowanie  kompleksowych  wytycznych  technologicznych
procesu produkcji wyrobéw dtugich o podwyzszonej jakosci,
i tolerancjach wymiarowych przeznaczonych do kucia precyzyjnego
dla przemystu motoryzacyjnego z wykorzystaniem opracowanych
modeli rozwoju mikrostruktury i witasnosci mechanicznych,
uwzgledniajgcych:  przeptyw materiatu, warunki prowadzenia
procesu nagrzewania i walcowania (temperatury poczatkowe;j
pasma, rozdziat gniotéw w poszczegdlnych wykrojach klatek
walcowniczych itd.), kontrolowanego chtodzenia,

— Zdefiniowanie podstawowych zatozen dla technologii spetniajgcej
oczekiwania i wymagania zatozone do osiggniecia w projekcie jako
cele podstawowe (innowacyjny produkt, jakos¢ metalurgiczna,
wiasnosci  mechaniczne, tolerancje  wymiarowe, dziatania
energooszczedne).

Powyzsze zadania obejmujg wykonanie prac dla 6 gatunkdw stali

73000000-2 - Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe oraz

Kod CPV pokrewne ustugi doradcze
Realizacja ustug w terminie do 22 miesiecy od daty rozpoczecia projektu,
przy czym okres realizacji badan przemystowych nie moze trwac dtuzej niz
Harr.nonf)gram 8 miesiecy od daty rozpoczecia projektu.
reallfac.jl ' Data rozpoczecia projektu zostanie ustalona w porozumieniu z
Zaamowienia Wykonawcg na etapie przygotowania wniosku o dofinansowanie
projektu.
Zatgcznik nrl.: ,,Oswiadczenie o braku powigzan osobowych i
Zataczniki kapitatowych”




3. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

Uprawnienia
do wykonania
okreslonej
dziatalnosci
lub czynnosci

Zapytanie niniejsze jest kierowane do wszelkich podmiotow, ktére
na mocy dokumentacji konkursowej dotyczacej zapytania ofertowego
nr HSJ/HHT/24a/2017 oraz powszechnie obowigzujgcych przepiséw
prawa s uprawnione do ztozenia oferty

O udzielenie zamdwienia moze ubiega¢ sie Wykonawca, ktéry posiada
wiedze merytoryczng oraz doswiadczenie niezbedne do realizacji
przedmiotu zamdwienia. W zwiazku z powyzszym Wykonawca powinien
spetniac tacznie nastepujace warunki:

1. Wykonawca zrealizowat prawidtowo w okresie ostatnich 10 lat przed
uptywem terminu skfadania ofert jako cztonek lub lider konsorcjum
projekty badawczo-rozwojowe dotyczgce przerdbki plastycznej Przez
projekty badawczo — rozwojowe rozumie sie projekty realizowane w
konsorcjach naukowo — przemystowych z dofinansowaniem z
funduszy krajowych lub europejskich. Warunek uznaje sie za
spetniony, jezeli Wykonawca przedstawi wykaz zawierajacy
minimum 2 projekty spefniajgce wyzej wymienione wymagania ze
wskazaniem numeru projektu, tytutu projektu oraz wartosci kosztow
kwalifikowanych.

2. Cztonkowie zespotu badawczego Wykonawcy opublikowali w okresie

ostatnich 5 lat minimum 10 publikacji w obszarze tematycznym

i specjalnosci naukowej opisanych w przedmiocie zamowienia

w czasopismach z czesci A wykazu czasopism naukowych
Wiedza opublikowanego w Komunikacie Ministra Nauki i Szkolnictwa
i doswiadczenie Wyziszego z dnia 18 grudnia 2015. Warunek zostanie uznany
za spetniony, jezeli Wykonawca przedstawi wykaz publikacji
zawierajagcy minimum 10 pozycji zgodnie z wyzej wymienionymi
kryteriami ze wskazaniem nazwy czasopisma, autoréw oraz numeru
i roku wydania.

3. Wykonawca posiada dorobek w zakresie wspotpracy z przemystem
w zakresie dyscypliny i specjalnosci naukowej obejmujacej tematyke
opisang w przedmiocie zamdwienia. Doswiadczenie w realizacji prac
naukowo-badawczych o charakterze aplikacyjnym oraz o wysokim
udziale badan podstawowych z zakresu nowoczesnych materiatow
i technologii udokumentowane udzialem w realizacji projektéw
krajowych i miedzynarodowych (min. 5 projektéw).

4. Wykonawca posiada dorobek w zakresie oryginalnych rozwigzan
technologicznych i ich wsparcia np. wtasnymi narzedziami
numerycznymi symulacji komputerowej w obszarze tematycznym
i specjalnosci naukowej opisanych w przedmiocie zamdwienia oraz
ochrony wihasnosci intelektualnej w ciggu ostatnich 10 lat w zakresie
dyscypliny i specjalnosci naukowej obejmujgcej tematyke opisang
w przedmiocie zamowienia. Warunek zostanie uznany za spetniony,
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jezeli Wykonawca przedstawi wykaz zawierajacy minimum 2 patenty
spetniajgce wyzej wymienione kryteria.

5. Wykonawca posiada doswiadczenie w zakresie wspotpracy
miedzynarodowej (np. wspolne projekty, staze dtugoterminowe)
w obszarze tematyki opisanej w przedmiocie zamowienia. Warunek
zostanie uznany za spetniony, jezeli Wykonawca wykaze minimum
5 przyktadow wspdtpracy w wyze] wymienionym zakresie
z podaniem nazwy o$rodka zagranicznego i okresu wspotpracy.

Wykonawca powinien posiada¢ w dyspozycji niezbedny potencjat
techniczny umozliwiajacy realizacje zakresu ustugi badawczej opisanej
w przedmiocie zamowienia.

Podstawowy zakres wymagan odnosnie potencjatu technicznego
Wykonawcy ustugi badawcze;j:

1. Swobodny dostep do zirédet literaturowych oraz baz danych
obejmujacych tematyke zakresu ustugi badawczej.

2. Urzadzenia oraz oprogramowanie wymagane do wykonania badan,
obliczen i analiz niezbednych do realizacji petnego zakresu ustugi
badawcze;j.

Potencjat
techniczny

Weryfikacja spetnienia warunku odbywa sie na podstawie oswiadczenia
Wykonawcy z wykazem urzadzen, oprogramowania oraz baz danych
bedacych w dyspozycji Wykonawcy, ktére planuje wykorzysta¢ przy
realizacji badan w ramach niniejszego projektu.

Wymagane posiadanie zespotu badawczego z doswiadczeniem w
zakresie procesdw nagrzewania wsadu i przerébki plastycznej oraz badan
materiatowych, w tym minimum pie¢ oséb z tytutem profesora lub
stopniem naukowym doktora habilitowanego.

Osoby zdolne do
wykonania

zamowienia _— _— . L .
Weryfikacja spefnienia warunku odbywa sie na podstawie oswiadczenia

Wykonawcy z wykazem cztonkow zespotu badawczego (imie, nazwisko,
tytut naukowy)

4. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT

e Oferta musi zostac sporzgdzona w jezyku polskim.
e Oferta musi zawierac nastepujace elementy:
— Petne dane identyfikujgce wykonawce (nazwa, adres, numer NIP),
— Numer zapytania ofertowego,
— Date przygotowania i termin waznosci oferty.
— Odniesienie do kazdego z zamieszczonych w zapytaniu ofertowym warunku
udziatu w postepowaniu (o$wiadczenie).
— Odniesienie do kazdego z zamieszczonych w zapytaniu ofertowym kryteriow
wyboru oferty.
— Cene catkowitg netto i brutto.
— Catkowity termin realizacji ustugi liczac od daty rozpoczecia projektu oraz terminy
realizacji badan przemystowych i prac rozwojowych,




— Dane osoby do kontaktu (imie, nazwisko, numer telefonu, adres e-mail).
— Pieczec firmowa i podpis osoby upowaznionej do wystawiania oferty.

e Obowigzkowymi zatacznikami do oferty sg wypetnione ,O$wiadczenie o braku powigzan
osobowych i kapitatowych” wedtug wzoru z zatgcznika oraz ,Oswiadczenie dotyczace
spefnienia warunkéw udziatu w postepowaniu w zakresie kryteriow:  Wiedza
i doswiadczenie, Potencjat techniczny, Osoby zdolne do wykonania zaméwienia”.

Brak jakiegokolwiek z wyzej wymienionych elementéw moze skutkowaé odrzuceniem oferty.

5. OCENA OFERTY

Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

1. Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie kierowat sie nastepujgcymi
kryteriami:

Kryterium 1: ,Cena netto” (waga 95%)
Kryterium 2: ,Termin realizacji” (waga 5%)

W kryterium 1. ,Cena netto” najwyzszg liczbe punktow (95) otrzyma oferta zawierajgca najnizsza
cene netto, a kazda nastepna odpowiednio zgodnie ze wzorem:
Liczba punktéw oferty = (cena netto oferty najnizej skalkulowanej x 95)/cena netto oferty
ocenianej,

W kryterium 2 ,Termin realizacji” oferta uzyska nastepujace liczby punktéw, w zaleznosci od
zaproponowanego terminu realizacji przedmiotu zamowienia:

a) Termin realizacji zamoéwienia do 18 miesiecy wtacznie od daty rozpoczecia projektu = 5
punktow;

b) Termin realizacji zamoéwienia powyzej 18 miesiecy do 19 miesiecy wigcznie od daty
rozpoczecia projektu = 2 punkty;

c) Termin realizacji zamdwienia powyzej 19 miesiecy od daty rozpoczecia projektu = 0 punktéw.
2. Punkty przyznane w poszczegdlnych kryteriach danej ofercie zostang do siebie dodane.

3. Zamawiajacy po dokonaniu oceny nadestanych ofert zaproponuje Oferentowi, ktéry uzyskat
najwieksza liczbe punktow, zawarcie umowy warunkowej na realizacje przedmiotu zamdwienia.

4. W przypadku uzyskania takiej samej liczby punktéw, przez co najmniej dwdch Oferentdw,
Wykonawcy zostang wezwani do ponownego przedstawienia ofert.

6. WYKLUCZENIA

Do oceny ofert dopuszczone bedg tylko oferty i Wykonawcy spetniajgcy w catosci wymagania
okreslone w punkcie ,Przedmiot zaméwienia” i ,Warunki udziatu w postepowaniu”. Zamawiajgcy
posiada prawo do odrzucenia oferty jesli jest niekompletna lub niezgodna z zapytaniem.



Z udziatu w postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane osobowo i/lub kapitatowo
z Zamawiajacym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania
miedzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane
z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce
w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

7. WARUNKI ZMIANY UMOWY

Dopuszcza sie mozliwo$¢ zmiany ceny umownej i termindw zakonczenia pracy (etapu),
w przypadku, gdy strony stwierdza, ze termin zakoriczenia lub koszt wykonania znacznie odbiega
od danych okreslonych w umowie, a odchylenia te sg wynikiem przyczyn wynikajgcych z sity
wyzszej, niezaleznych od Wykonawcy. Zmiany te winne by¢ uzgodnione pomiedzy stronami
i potwierdzone aneksem do umowy.

8. POSTANOWIENIA OGOLNE

e Kazdy z Oferentdw moze ztozyc¢ tylko jedng oferte.

e W przypadku ofert ztozonych w walucie obcej przyjety zostanie $redni kurs NBP
obowigzujgcy w dniu poprzedzajgcym ocene ofert przez Komisje konkursowg

e Wykonawca ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

e Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czeSciowych.

e Oferty ztozone po terminie nie bedg brane pod uwage.

e Zamowienie wejdzie w zycie jedynie w przypadku otrzymania przez Zamawiajgcego
dofinansowania w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj (Konkurs
6/1.1.1/2017), Dziatanie 1.1 ,Projekty B+R przedsiebiorstw”, Poddziatanie 1.1.1 ,Badania
przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa”.

e Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do anulowania postepowania na kazdym jego etapie
bez podania przyczyn. Oferentom biorgcym udziat w postepowaniu nie przystuguja z tego
tytutu prawa do jakichkolwiek roszczen w stosunku do Zamawiajgcego.

e W przypadku, gdy Wykonawca odstgpi od podpisania umowy z Zamawiajgcym,
Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ podpisania umowy z kolejnym Wykonawca, ktory w
postepowaniu
o udzielenie zamowienia publicznego uzyskat kolejng najwyzsza liczbe punktow.



9. ZAMAWIAJACY

Nazwa COGNOR Spotka Akcyjna
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ZAtACZNIK nr 1 do zapytania ofertowego nr HSI/HHT/25a/2017

Wykonawca/pieczatka:

Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr HSJ/HHT/25a/2017 z 22.11.2017 r na wykonanie ustugi
badawczej tj. czesci prac merytorycznych projektu badawczo-rozwojowego, o ktérego dofinanso-
wanie ubiega sie Zamawiajacy w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-
2020 (Konkurs 6/1.1.1/2017), O$ priorytetowa | "Wsparcie prowadzenia prac B+R przez
przedsiebiorstwa" Dziatanie 1.1 ,Projekty B+R przedsiebiorstw”, Poddziatanie 1.1.1 ,Badania
przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa"

Oswiadczam(y), ze nie jestem(esmy) powigzani z Zamawiajagcym osobowo lub kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy

Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego

lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i

przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci na:
a. uczestniczeniu w spétce jako wspdinik spétki cywilnej lub spétki osobowej,

b. posiadaniu udziatéw lub co najmniej 5% akcji,

c. petnieniu  funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d. pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawaniu w
zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

data i podpis upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy
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