COGNOR S.A. AV
. : g COGNOR
Oddziat HSJ w Stalowej Woli TAS.
DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH Nr 1P/05/2018
1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:
Gatunek WNr. Gatunek WNr. Gatunek WNr. Gatunek WNr.
S235JR 1,0038 S$235)2 1,0117 §275J0 1,0143 S355JR 1,0045
S$355J2 1,0577 S$235J0 1,0114 S$275IR 1,0044 S$27512 1,0145
S355J0 1,0553 S355K2 1,0596 S450J0 1,0590
RODZAJ WYROBU:
Wyroby walcowane na gorgco: prety ze stali konstrukcyjnych niestopowych dla budownictwa, zgodnie z norma
EN 10025-2:2004, wymiary: 55 do 150 mm — stan dostawy: AR; N;
2. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Konstrukcje metalowe lub w kompozytowej konstrukcji z metalu i betonu.
3. Producent:
Cognor S.A. Oddziat HSJ w Stalowej Woli
ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola, POLSKA
tel. +48 510 223 527, fax: +48 15 844 23 06, e-mail: hsj@hsjsa.pl
4. Upowazniony przedstawiciel: Nie dotyczy
5. System oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych: 2+

6. a) Norma zharmonizowana: EN 10025-1:2005
Jednostka lub jednostki notyfikowane: TUV NORD Systems GmbH & KG, numer identyfikacyjny: 0045

b) Europejski dokument oceny: Nie dotyczy
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7. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:
e Trwatos¢, spawalnosé (sktad chemiczny) [EN 10025-2:2004]:

QOznaczenie Metoda C w % max dla wyrobu o grubosci Si% Mn % P% max | S% max | N%max Cu% Inne %
odtlenienia® nominalnej w mm max max d da f max & max h
Wedtug Wedtug <16 >16 >40¢
EN 10027-1 EN 10027-2 <40
i CR 10260
S235JR 1.0038 FN 0,17 0,17 0,20 s 1,40 0,035 0,035 0,012 0,55 :
$235J0 1.0114 FN 0,17 0,17 0,17 - 1,40 0,030 0,030 0,012 0,55 -
$235)2 1.0117 ER 0,17 0,17 0,17 5 1,40 0,025 0,025 - 0,55 -
S275JR 1.0044 FN 0,21 0,21 0,22 = 1,50 0,035 0,035 0,012 0,55 5
S275J0 1.0143 FN 0,18 0,18 0,18 - 1,50 0,030 0,030 0,012 0,55 .
S275J)2 1.0145 FF 0,18 0,18 0,18 = 1,50 0,025 0,025 - 0,55 =
S355JR 1.0045 FN 0,24 0,24 0,24 0,55 1,60 0,035 0,035 0,012 0,55 -
S$355J0 10553 FN 0,20/ 0,20k 0,22 0,55 1,60 0,030 0,030 0,012 0,55 -
$355J)2 1.0577 EE 0,20' 0,20k 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025 = 0,55 =
S355K2 1.0596 FF 0,20’ 0,20k 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025 - 0,55 =
$450J0' 1.0590 FF 0,20 0,20% 0,22 0,55 1,70 0,030 0,030 0,025 0,55 -

Gdzie:

b FN = stal nieuspokojona niedopuszczalna; FF = stal catkowicie uspokojona

g Dla wyrobdw dtugich zawartos¢ P i S moze by¢ o 0,005% wyizsza.

€ Po uzgodnieniu, w przypadku wyrobdéw dtugich maksymalng zawarto$¢ S mozna zwiekszyé o 0,015% w celu poprawy skrawalnosci, jezeli stal poddano
obrébce w celu modyfikacji morfologii siarczkéw i jezeli sktad chemiczny wykazuje min 0,0020% Ca.

f Podana maksymalna zawartos¢ azotu nie obowiazuje, jezeli sktad chemiczny wykazuje zawarto$¢ aluminium catkowitego minimum 0,020% lub
minimum 0,015% aluminium rozpuszczalnego w kwasach albo wystarczajgca zawartos¢ innych pierwiastkdéw wigzacych azot. W takim przypadku
pierwiastki wigzace azot nalezy poda¢ w dokumencie kontroli.

g Zawarto$¢ Cu powyzej 0,40% moze wywotac kruchos$é na gorgco podczas ksztattowania na goraco.

h Jezeli dodano inne pierwiastki, to nalezy je poda¢ w dokumencie kontroli.

L Dla grubosci nominalnej .150 mm; ¢=0,20% max.

i Dla gatunkdéw przydatnych do ksztattowania rolkowego na zimno: C=0,22% max.

k Dla grubosci nominalnej > 30 mm: C=0,22% max.

! Ma zastosowanie tylko do wyrobdw dtugich.

e  Granica plastycznosci, wytrzymatos¢ na rozcigganie [EN 10025-2:2004]:

QOznaczenie Minimalna granica plastycznosci Ren® [Mpa® | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm? [MPa®]
Grubosé nominalna [mm] Grubo$¢ nominalna [mm]
Wedtug Wedtug <16 >16 >40 >63 >80 > 100 <3 >3 > 100
EN 10027-1i EN 10027-2 <40 | <63 <80 <100 <150 <100 <150
CR 10260
S235IR 1.0038 235 225 215 215 215 495 360 do 510 | 360do 510 | 350 do 500
$23510 1.0114 235 225 215 215 245 495 360do 510 | 360do 510 | 350 do 500
S235J2 1.0117 235 225 215 215 215 195 360do 510 | 360do 510 | 350 do 500
S275JR 1.0044 275 265 255 245 235 225 430do 580 | 410do 560 | 400 do 540
S27510 1.0143 275 265 255 245 235 225 430do 580 | 410do 560 | 400 do 540
S275)2 1.0145 275 265 255 245 235 225 430do 580 | 410do 560 | 400 do 540
S355IR 1.0045 355 345 335 325 315 295 510do 680 | 470do 630 | 450 do 600
S355J0 1.0553 355 345 335 325 315 295 510do 680 | 470do 630 | 450 do 600
S35512 1.0577 355 345 335 325 315 295 510do 680 | 470do 630 | 450 do 600
S355K2 1.0596 355 345 335 325 315 295 510do 680 | 470do 630 | 450 do 600
S450J0 ¢ 1.0590 450 430 410 390 380 380 = 550 do 720 | 530 do 700
Gdzie:
a W przypadku bolach grubych, tasm i blach uniwersalnych o szerokosci 2 600 mm podane wartosci dotycza prébek pobranych w kierunku

poprzecznym {t} do kierunku walcowania. W przypadku wszystkich innych wyrobéw podane wartosci dotyczg prébek pobranych w kierunku

réwnolegtym (1) do kierunku walcowania.
b 1 MPa =1 N/mm?2.

d Ma zastosowanie tylko do wyrobdéw dtugich.
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e Wtasnosci mechaniczne — praca tamania KV prébek wzdtuznych z wyrobéw ptaskich i wyrobéw dtugich?

Oznaczenie Temperatura Minimalna praca tamania (J)
oC Grubos¢ nominalna w mm

Wedtug Wedtug <150 >150 >250

EN 10027-1i CR EN 10027-2 o <250 <400

10260 i :
S235JR 1.0038 20 27 27 -
$235J0 1.0114 0 27 27 %
S235J2 1.0117 -20 27 27 27
S275IR 1.0044 20 27 27 -
$27510 1.0143 0 27 27 =
S27512 1.0145 -20 27 27 27
S355JR 1.0045 20 27 277 -
S$355J0 1.0553 0 27 27 -
S$355J2 1.0577 -20 27 27 27
S355K2 1.0596 -20 404 23 33
S450J0¢ 1.0590 0 27 - -

Gdzie:

d Dla grubosci nominalnych < 12 mm patrz 7.3.2.1.w EN 10025-1:2004

b Dla ksztattownikéw o grubosci nominalnej > 100 mm wartosci nalezy uzgodnic.

Patrz opcja 28

& Wartosci majg zastosowanie do wyrobow ptaskich.

d Warto$¢ ta odpowiada 27) w temperaturze -30°C (patrz Eurokod 3)

L Ma zastosowanie tylko do wyrobdéw dtugich

e Wydtuzenie [EN 10025-2:2004]:
Oznaczenie Potozenie Minimalne wydtuzenie procentowe po rozerwaniu 2
prébek %
do badaf Lo =80 mm Lo=5,65VSo
2 Grubos$¢ nominalna [mm] Grubosé nominalna [mm]

Wedtug Wedtug <1 >1 >1,5 >2 >2,5 >3 > 40 >63 > 100
EN 10027-1i EN 10027-2 <15 <2 <25 <3 <40 <63 <100 <150
CR 10260

S235IR 1.0038 | 157 18 19 20 21 26 25 24 22

523510 1.0114

$235J2 1.0117 18 15 16 17 18 19 24 23 22 22

S275JR 1.0044 | 15 16 17 18 19 23 22 21 19

$275J0 1.0143

$275)2 1.0145 t 13 14 15 16 17 21 20 19 19

S355IJR 1.0045 | 14 15 16 17 18 22 21 20 18

$355J0 1.0553

$355)2 1.0577

S355K2 1.0596 t 12 13 14 15 16 20 19 18 18

545010 ¢ 1.0590 | - - - - - 17 17 17 17

Gdzie:

a W przypadku blach grubych, tasm i blach uniwersalnych o szerokosci > 600 mm podane wartosci dotycza prébek pobranych w kierunku poprzecznym
(t) do kierunku walcowania. W przypadku wszystkich innych wyrobéw podane wartosci dotyczg prébek pobranych w kierunku réwnolegtym (I) do
kierunku walcowania.

d Ma zastosowanie tylko do wyrobéw dtugich.
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e  Tolerancje wymiardw i ksztattu [EN 10060-2003]:

»  Dopuszczalne odchytki srednicy

Srednice?
d
[mm]

Dopuszczalna odchytkab zwykta
[mm]

Dopuszczalna odchytka®
podwyzszona (P)

[mm]

55

60

63

65

70

73

75

80

+0,50

85

90

95

100

105

110

115

120

125

130

135

140

145

150

Nie dotyczy

2 Prety o $rednicy wiekszej 250 mm moga by¢ dostarczane z dopuszczalng odchytka +/- 6,0 mm

b Po uzgodnieniu przy zamawianiu caty zakres dopuszczalnych odchytek moze by¢ w plusie

3 Dopuszczalna odchytka okragtosci nie powinna przekraczaé 75% zakresu odchytki podanego w tablicy , Dopuszczalne odchytki srednicy”
»  Dopuszczalne odchytki prostosci — wymiary w [mm]

Nominalna srednica

Odchytka

d <25 Nie okreslono
25 <d <80 q<0,4 % z dtugosci
80 <d €250 q £ 0,25 % z dtugosci

»  Dopuszczalne odchytki dtugosci

Rodzaj dtugosci?

Zakres

[mm]

Dopuszczalna odchytka®

Dtugosé fabrykacyjna (M)

0d 3 000.do 13 000 z rdznica dtugosci 2 000 na kazdg
zaméwiong pozycje

10 % dostarczonych pretéw moze miec¢ dtugosé
mniejsza niz minimalna dtugos¢ zaméwionego
zakresu, ale nie mniejszg niz 75% minimalnej dtugosci
zamowionego zakresu

Dtugosé przyblizona (F) QOd 3 000 do 13 000 +100
<6000 +25mm
Dtugosé doktadna (E) 26000 +50 mm
do <13 000
Gdzie:
a Zamawiajacy powinien wyszczegdlnié w zapytaniu i zamdwieniu rodzaj i zakres dtugosci lub zadang dtugoéé.
5 Gdy zostato tak uzgodnione w czasie zapytania i zamdwienia, wyroby moga by¢ dostarczone z plusowymi tolerancjami.
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8. Odpowiednia dokumentacja techniczna lub specjalna dokumentacja techniczna: Nie dotyczy

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sq zgodne z zestawem deklarowanych witasciwosci uzytkowych. Niniejsza
deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzqdzeniem (UE) nr 305/2011 na wylgczng odpowiedzialnosc

producenta okreslonego powyzej.

W imieniu producenta podpisat:

2018 -10-2 &

Stalowa Wola, dn. ....cceeeveeveennee

miejsce i data wydania

POLKA AKCYIND 1L COGNOR SPOLKA AKCYINA

COGNOR 3 OWE!
HSJ ODDZIAL HS) STALOWEJ WOLI
ODDZ‘A‘:DY R égR DYREKTOR GENERALNY
ds. pa
Krzysz g0 Py vy, Grzesiak

pieczgtka i podpis
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